Y
0

Industrijsko
obrtnicka
$ k ol a
Virovitica

XVII. Meduzupanijskog natjecanja ucenika
zanimanja automehanicar




Viroviticko-podravska zupanija prostire se na 2024 kvadratnih kilometara i prema
posljednjem popisu (2011.) stanovniStva broji 84.836 stanovnika. Iako je jedna od manjih
hrvatskih Zupanija, svojim resursima i poloZzajem daje dobre preduvjete za razvoj obrtnistva,
malog poduzetniStva i ukupnog gospodarstva.

Grad Virovitica administrativno je srediste Viroviticko-podravske Zupanije i broji, prema
popisu iz 2011. godine, 21.291 stanovnika. Virovitica se nalazi na krizanju vaznih trgovackih
putova, a prvi pisani podaci o njezinom postojanju sezu vise od 770 godina u proslost.

Industrijsko-obrtnicka Skola Virovitica nastala je transformacijom Centra za odgoj i
usmjereno obrazovanje u zasebne Skole 09. srpnja 1991. godine. Medutim, pocetak
obrazovanja za obrtnicka zanimanja u Virovitici veze se za 1903. godinu kada je s radom
pocela Segrtska Skola. Od 1991. godine Industrijsko-obrtnicka Skola ponovno ozivljava gotovo
90-godisnju tradiciju obrazovanja za obrtniStvo, ali i nastavlja nadogradivati na pozitivnim
temeljima obrazovanje za privredu (industriju). Zbog toga je i naziv Skole: Industrijsko-
obrtnicka Skola. Godine 2004. Industrijsko-obrtnicka Skola Virovitica obiljezila je stotu
godisnjicu obrazovanja ucenika za obrtnicka i ina zanimanija.

Danas Skola izvodi teorijsku nastavu u zgradi koju dijeli s Tehnickom Skolom Virovitica,
dok prakticnu nastavu i prakticni dio naukovanja izvodi dijelom u Skolskim radionicama i
praktikumima (drvna i metalska radionica, te frizerski, kozmeticki i poljoprivredni praktikum),
a dijelom i u obrtnickim radionicama i poduzetima. Tijekom ovoga razdoblja Industrijsko-
obrtnicka Skola obrazuje kandidate za zanimanja u obrazovnom sektoru: strojarstvo,
elektrotehnika, poljoprivreda, obrada drva, gradevinarstvo, osobne usluge, te je jedna od
dvije Skole u Viroviticko-podravskoj Zupaniji koja obrazuje i u¢enike s teSkoama u razvoju za
pomoéna zanimanja u obrtniStvu i industriji. Skolovanje za sva zanimanja traje tri godine,
nakon Cega postoji moguénost polaganja majstorskog ispita.

Viroviticko-podravska Zupanija u proslosti je bila iskljuCivo vezana i usmijerena uz
poljoprivredno-prehrambenu granu, obradu drva, te uz trgovacku, ugostiteljsku i prijevoznicku
djelatnost. U modernom smislu, obrtnistvo se posebno razvija nakon oslobadanja ovih krajeva
od Turaka i doseljavanjem njemackih majstora koji su potaknuli razvoj obrtnickih vjestina.

Ustrojstvom Zzupanija, nastala je i potreba za formiranjem obrtnicke komore, pa je
1994. godine ustrojena danasnja Obrtnicka komora Viroviticko-podravske zupanije sa
sjediStem u Virovitici.



Tablica 1.: Popis natjecatelja i mentora

Koprivnicko-krizevacka | Obrtnicka Skola Koprivnica 1. Josip Loncari¢ Krunoslav Kukec
(VI) 2. Dino Paleka
Bjelovarsko-bilogorska | Srednja $kola Cazma 3. Antonijo Foglec Goran DeZeli¢
(VII) 4. Ivan Pavi¢
Tehnicka skola Daruvar 1. Libor Dolezal Damir Barberi¢
2. Renato Frelih Libuska Klubicko
Palatinus
Srednja Skola Bartola Kasi¢a Grubisno Polje | 1. Stjepan Novak Mato Fric
Viroviticko-podravska Industrijsko-obrtnicka Skola Virovitica 1. Antonio Novakovic | Aleksandar Bogati¢
X) 2. Vedran Novakovi¢
Pozesko-Slavonska Tehnicka Skola Pozega 1. Tomislav Funduk Pero Dupcek
(X1) 2. Josip Marovi¢
Brodsko-posavska Industrijsko-obrtnicka Skola Nova Gradiska | 1. Renato Keser Ivana Manda
(XII) 2. Marko Pigkuli¢
Industrijsko-obrtnicka Skola Slavonski Brod | 3. Tomislav Ruzi¢ Anto Juri¢
4. Petar Sudi¢
Osjecko-baranjska Srednja Skola Donji Miholjac 1. Stjepan Starcevic Zdravko Ovzetski
(XIV) 2. Toni Zduni¢
Srednja strukovna Skola Antuna Horvata 1. Jerko Pavlovi¢ Ljubomir Tomic
Dakovo 2. Ivan Zezelj
Srednja Skola Isidora KrSnjavoga NasSice 1. Antun Lukacevi¢ Josip Krsan
2. Antonio Martinovi¢
Strojarska tehnicka Skola Osijek 1. Demijan Gavri¢ Davor Bicvi¢
2. Marko Kukucka
Vukovarsko-srijemska | Srednja strukovna Skola Vinkovci 1. Dino Aladi¢ Antun Babi¢
(XVI) 2. Josip KamenjaSevi¢

Natjecanju je nazocilo 25 natjecatelja iz 13 Skola i 7 Zupanija u okruzenju.

1. mr. sc. Vladimir Reider, predsjednik povjerenstva
zamjenik: Zoran Dunder

2. Aleksandar Bogati¢, ¢lan
zamjenik: Igor Koleti¢

3. Ivan Mijac, ¢lan
zamjenik: Zoran Kozjak

4. mr. sc. Vesna Serepac, procelnica Upravnog odjela za prosvijetu, kulturu, Sport i

tehnicku kulturu Viroviticko-podravske Zupanije, Clanica




SjediSte Povjerenstva nalazi se u Industrijsko-obrtnickoj skoli Virovitica, Zbora narodne
garde 29, 33000 Virovitica.
Natjecanje ucenika srednjih Skola organizirano i provedeno uz pomoc¢ Informacijskog sustava
strukovnog obrazovanja — VETIS, Agencije za strukovno obrazovanje i obrazovanje
odraslih. Preko navedenog sustava stizale su prijave na prednatjecanje, koristen je i za
izradu privremene i konacne ljestvice poretka na natjecanju. Na sam dan natjecanja
dostavljena su pitanja i zadaci za teorijski i prakti¢ni dio natjecanja (testovi) te zaporke za
ucenike.

Vrijeme Aktivnost

08.00 - 08.30 Prijem sudionika natjecanja
08.30 Otvaranje natjecanja i izvlaenje brojeva radnih mjesta

09.00 — 10.00 Teorijski dio natjecanja (60 minuta)
10.10 — 11.10 Strucno predavanje (mentori): Dijagnostika motornih vozila, PG3, Zagreb
11.10 - 12.10 Ocjenjivanje teorijskog dijela (pisanih radova)
12.40 Objava privremenih rezultata teorijskog dijela natjecanja
12.40 — 13.10 Vrijeme za zalbe na rezultate teorijskog dijela natjecanja
14.40 Objava konacnih rezultata teorijskog dijela natjecanja

10.30 — 14.00 Rucak za sudionike natjecanja

11.30 — 12.00 Prakticni dio natjecanja (prva grupa)
12.00 —12.15 Ocjenjivanje radova (prve grupe)
12.15-12.45 Prakti¢ni dio natjecanja (druga grupa)
12.45 - 13.00 Ocjenjivanje radova (druge grupe)
13.00 — 13.30 Prakticni dio natjecanja (treca grupa)
13.30 — 13.45 Ocjenjivanje radova (trec¢e grupe)
13.45 — 14.15 Prakticni dio natjecanja (Cetvrta grupa)
14.15 - 14.30 Ocjenjivanje radova (Cetvrte grupe)
14.30 — 15.00 Prakticni dio natjecanja (peta grupa)
15.00 — 15.15 Ocjenjivanje radova (pete grupe)

15.25 Objava privremenih rezultata prakticnog dijela natjecanja
15.25 — 15.55 Vrijeme za Zalbe na rezultate prakti¢nog dijela natjecanja

16.05 Objava privremenih skupnih rezultata natjecanja
16.05 — 16.20 Vrijeme za Zalbe na skupne rezultate natjecanja

16.30 Objava rezultata i podjela priznanja, pohvalnica, zahvalnica; zatvaranje
natjecanja

Nakon uvodnih rijeci dobrodoslice ravnatelja Skole domacina mr. sc. Vladimira Reidera,
nazocnima se obratila mr. sc. Vesna Serepac, procCelnica Upravnog odjela za prosvijetu,
kulturu, Sport i tehni¢ku kulturu Viroviticko-podravske Zupanije koja je potom otvorila



natjecanje. Otvaranju natjecanja bili su nazoni BoZidar Jeremi¢, tajnik Podrucne obrtnicke
komore Virovitica i Vladimir Lesi¢, direktor autokuce Auto Satrak d.o.o.




Natjecanje je zapocelo pisanim radom (teorijski dio natjecanja) u dvije Skolske ucionice
(pisani rad u prilogu), a nakon toga su objavljeni rezultati (pod zaporkama) tog dijela
natjecanja.

Povjerenstvo za teorijski dio natjecanja ucenika automehanicara bilo je iz redova
mentora natjecatelja i Stru¢nog povjerenstva za provedbu meduzupanijskog natjecanja:

1. Ljubomir Tomi¢ — predsjednik povjerenstva
2. Ivana Manda
3. Zoran Dunder

Nakon teorijskog dijela zapoceo je i prakticni dio natjecanja (list za pripremu rada u
prilogu) u za tu prigodu sponzoriranom prostoru automehanicarske radionice autokuce Auto
Satrak d.o.o. koja distribuira i servisira automobile tipa Ope/ i Chevrolet, a koja se nalazi u
neposrednoj blizini Skolske zgrade.

Povjerenstvo za prakti¢ni dio natjecanja ucenika automehanicara bilo je iz redova
mentora natjecatelja:

1. Zdravko Ovzetski; Anto Juri¢
2. Damir Barberi¢; Josip Krsan
3. Mato Fric; Aleksandar Bogatic

Povjerenstvo za Zalbe natjecanja ucenika automehanicara:
1. mr. sc. Vladimir Reider

2. Zoran Dunder
3.  Pero Dupcek






Tablica 2.: Privremena ljestvica poretka na teorijskom
dijelu natjecanja (pod zaporkama)

1. merkuri4 34.70
2. stablo28 34.50
3. lipa69 33.00
4. metlal4 32.00
5. Skare74 31.50
6. kava56 31.00
6. nivo66 31.00
8. oraol9 30.00
9. ovan26 29.00
10. kaput31 27.70
11. patka71 27.50
12. srdela36 26.50
13. kuna05 26.00
14. neptun08 25.80
15. jastuk72 25.70
16. vrabac83 25.60
17. riza68 25.50
18. voda41 25.10
19. baka76 24.90
20. kosa71 23.50
21. zeba22 21.80
22. vagon84 21.00
23. slavuj55 17.20
24. igla75 14.90
25. riba42 12.80




Tablica 3.: Privremena ljestvica poretka na prakticnom
dijelu natjecanja (pod zaporkama)

1. baka76 65
1. oraol9 65
3. jastuk72 62
3. riza68 62
3. voda41 62
6. lipa69 60
7. kava56 57
7. nivo66 57
9. kaput31 56
10. zeba22 55
11. ovan26 54
12. kuna05 52
13. merkur14 46
13. metlal4 46
15. stablo28 45
15. Slare74 45
17. neptun08 40
18. patka71 39
19. riba42 38
20. slavuj55 36
21. igla75 32
21. vrabac83 32
23. srdela36 29
24. kosa71 27
25. vagon84 13
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11
osvojili su sljedeci natjecatelji:

1. Antonio Novakovic¢
2. Antonijo Foglec
3. Vedran Novakovic¢

Tri prvoplasirana natjecatelja dobila su priznanja, ostali natjecatelji dobili su
pohvalnice, a mentori i organizatori zahvalnice.

Na Drzavno natjecanje su se plasirala prvih Sest natjecatelja u ukupnom poretku.




Tablica 4.: Konacna i ukupna ljestvica poretka natjecatelja prema rezultatima oba dijela

12

U tablici koja slijedi prikazani su rezultati pojedinih dijelova natjecanja kao i konacni
rezultati (broj bodova) te konacna ljestvica poretka natjecatelja.

Natjecanja
1. oraol9 Antonio Novakovi¢ Industrijsko-obrtnicka Skola Virovitica | 30.00 65 95.00
2. lipa69 Antonijo Foglec Srednja Skola Cazma 33.00 60 93.00
baka76 Vedran Novakovi¢ Industrijsko-obrtnicka Skola Virovitica | 24.90 65 89.90
Industrijsko-obrtnicka Skola Nova
4. kava56 Renato Keser Gradiska 31.00 57 88.00
Industrijsko-obrtnicka Skola Slavonski
nivo66 Tomislav Ruzi¢ Brod 31.00 57 88.00
jastuk72 | Demijan Gavri¢ Strojarska tehnicka Skola Osijek 25.70 62 87.70
Industrijsko-obrtniCka Skola Slavonski
riza68 Petar Sudi¢ Brod 25.50 62 87.50
8 voda41 Josip Marovi¢ Tehnicka Skola PoZega 25.10 62 87.10
9. kaput31 Josip Loncari¢ Obrtnicka Skola Koprivnica 27.70 56 83.70
Srednja Skola Bartola Kasi¢a Grubisno
10. ovan26 Stjepan Novak Polje 29.00 54 83.00
11. merkuri4 | Ivan Pavi¢ Srednja $kola Cazma 34.70 46 80.70
12. stablo28 | Josip KamenjaSevi¢ | Srednja strukovna Skola Vinkovci 34.50 45 79.50
13. metlal4 Libor Dolezal Tehnicka Skola Daruvar 32.00 46 78.00
13. kuna05 Marko Kukucka Strojarska tehnicka Skola Osijek 26.00 52 78.00
15. zeba2?2 Stjepan Starcevi¢ Srednja Skola Donji Miholjac 21.80 55 76.80
16. Skare74 Dino Paleka Obrtnicka Skola Koprivnica 31.50 45 76.50
Industrijsko-obrtniCka Skola Nova
17. patka71 Marko Piskuli¢ Gradiska 27.50 39 66.50
18. neptun08 | Renato Frelih Tehnicka Skola Daruvar 25.80 40 65.80
19. vrabac83 | Toni Zdunic¢ Srednja skola Donji Miholjac 25.60 32 57.60
20. srdela36 | Dino Aladi¢ Srednja strukovna Skola Vinkovci 26.50 29 55.50
Srednja strukovna Skola Antuna
21. slavuj55 Jerko Pavlovi¢ Horvata Dakovo 17.20 36 53.20
5 Srednja strukovna Skola Antuna
22. riba42 Ivan Zezelj Horvata Pakovo 12.80 38 50.80
Srednja Skola Isidora KrSnjavoga
23. kosa71 Antun Lukacevi¢ Nasice 23.50 27 50.50
Srednja skola Isidora Krsnjavoga
24. igla75 Antonio Martinovi¢ Nasice 14.90 32 46.90
25. vagon84 | Tomislav Funduk Tehnicka Skola PoZega 21.00 13 34.00
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zahvaljuje se svima koji su svojom nesebi¢nom pomodéi pomogli odrzavanje
Meduzupanijskog natjecanja ucenika automehanicara koje je odrzano 20. veljace
2015. godine u Virovitici.

Viroviticko - podravskoj zupaniji

Autokuéi Auto Satrak d.o.o.

Industrijsko-obrtnicka Skola Virovitica
Zbora narodne garde 29 e 33000 Virovitica
tel.: 033/800-233 e tel./fax.: 033/721-283

e-mail: ios.vtc@ss-industrijskoobrtnicka-vt.skole.hr
web: www.ss-industrijskoobrtnicka-vt.skole.hr



Agencija za
strukovno obrazovanje
i obrazovanje odraslih

MEDUZUPANIISKO NATIJECANIJE

AUTOMEHANICARA

STRUKOVNA SKOLA VICE VLATKOVICA ZADAR
ELEKTROSTROJARSKA OBRTNICKA SKOLA ZAGREB
INDUSTRIJSKO OBRTNICKA SKOLA VIROVITICA
20. veljace 2015.

ZAPORKA UCENIKA

UKUPNO BODOVA




Agencija za
strukovno obrazovanje
i obrazovanje odraslih

1. Smjesa se pali iskrom sa svjecice :

a. 0° - 40° poslije gornje mrtve tocke
b. 0° - 40° prije gornje mrtve tocke
c. 0° - 40° prije donje mrtve tocke

d. 0° - 40° poslije donje mrtve tocke

( pitanje ima samo jedan ispravan odgovor i boduje se sa 2 boda)

2. Najmanji izgarni prostor koji se nalazi iznad klipa kada je klip u gornjoj mrtvoj
tocci zove se .

(na crtu se upise ispravan odgovor i boduje se sa 2 boda )

3. Na prikazanoj slici kompresioni omjer iznosi

GMT_ R

R P O [ T

( upisi ispravan odgovor na crtu Sto donosi 2 boda )

BODOVA NA STRANICI




Agencija za
strukovno obrazovanje
i obrazovanje odraslih

4, Upisi dijelove koljenastog vratila.

( u predvidene prostore upiSi djelove i ispravani odgovori se boduju sa 3 boda )

5. Kod izvedbe motora s dva ventila po cilindru promjeri tanjura ventila su:
(zaokruzi to¢nu tvrdnju)

a. Jednaki za usisni i ispusni ventil
b. Vedi je promjer usisnog ventila
c. Vedi je promjer ispusnog ventila

( pitanje ima samo jedan ispravan odgovor i boduje se sa 1 bod )

6. Rashladna tekucéina u motoru moze imati temperature do °C

(na crtu se upise ispravan odgovor i boduje se sa 1 bod )

7. Zasto se na jako zagrijanom motoru nikada ne smije otvarati ¢ep na otvoru za
ulijevanje rashladne tekucine i zasto se to dogada?

( ispravan odgovor se boduje sa 2 boda )

BODOVA NA STRANICI




Agencija za
strukovno obrazovanje
i obrazovanje odraslih

8. Zasto se kod GDI motora dio ispusnih plinova vrac¢a na usis .
a. Da bi se povecala snaga motora
b. Da bi se reducurali dusic¢ni oksidi ( NO,) iz ispusnih plinova
c. Da bi se smanjila potrosnja goriva
(pitanje ima samo jedan ispravan odgovor i boduje se sa 2 boda )

9. Kod motora sa sustavom ubrizgavanja goriva KE-Jetronic, jedna komponenta
sustava ima kraticu EHRT. Napisi koja je to komponenta:

(na crtu se upise ispravan odgovor i boduje se sa 2 boda )

10. Ispisi nazive oznacenih dijelova elektronskog paljenja :

HOoONOOTUDR~WNE

0

( ispravno uneseni nazivi dijelova boduju se sa 3 boda )

BODOVA NA STRANICI




Agencija za
strukovno obrazovanje
i obrazovanje odraslih

11. Na slici dvotaktnog Ottova motora oznaci (upisi) sljedece dijelove:

a) prostor izgaranja
b) kuciste radilice
c) usisni kanal

d) spojni kanal

e) ispusni kanal

( ispravan odgovor se boduje sa 2 boda)

12. Prednosti Diesel motora u odnosu na Cetverotaktni Otto motor su :

Znatno niza potrosSnja goriva

Nize temperature ispuha

Manja opasnost od izbijanja pozara
Manja masa i dimenzije za istu snagu
Manja bucnost i vibracije

Mogucnost veceg broja okretaja

MmO on oo

( pitanje ima viSe ispravnih odgovora i boduje se sa 3 boda )

13. Cime se kod turbopunjaca na visokim okretajima motora ogranicava tlak
nabijanja i previsoki broj okretaja rotora turbopunjaca?

( ispravan odgovor boduje se sa 1 bod )

BODOVA NA STRANICI




Agencija za
strukovno obrazovanje
i obrazovanje odraslih

14. Nabroji bar tri uloge spojke u vozilu:

1.

2.

3.

( navedi 3 uloge i ispravan odgovor nosi 3 boda )

15. Na slici upisi pripadajuce brojeve za navedene dijelove:

nosac obloga (noseca ploca)
ozubljena glavcina s obodom
tarne obloge

prigusivac torzijskih vibracija (zavojne opruge)

AN

zakovica

sagmenta

prigugna .

( ispravani odgovoror se boduju sa 2 boda )

16. Koja je uloga amortizera :
a. Da ublazavaju udarce koji nastaju na neravnom putu
b. Da ublaze titraje koje proizvode opruge.
c. Da smanjuju nagib vozila u zavoju.

( pitanje ima jedan ispravan odgovor i boduje se sa 2 boda )

17. Razmak izmedu straznjeg i prednjeg razmaka kotaca mjerenog u visini sredista,
u neutralnom polozaju upravljackih kotaca nazivamo

( ispravan odgovor ispiSi na crtu i to se boduje sa 2 boda )

BODOVA NA STRANICI

zakavica —— &



LIST ZA PRIPREMU RADA

Naziv vjezbe:

Dijagnostika vozila Renault Kangooll sa
dijagnostickim uredajem i KTS 670

Nadnevak: 20.veljace 2015.

Godina obrazovanja: 3.

Trajanje vjezbe: 20 minuta

Nastavni cilj: Utvrditi pravilno izvodenje rada po operacijama — postupnost u radu, pravilna upotreba alata,

zastitne opreme, tocnost izvodenja zahvata i organizacije radnog mjesta.

IZVODENJE RADNE ZADACE - VJEZBE

Opasnosti pri izvodenju vjeZbe (upisati izvor opasnosti , primjerice: od pozara i eksplozije , mehanickih opasnosti , padova ,
elektricnog udara , Stetnih i otrovnih tvari , buke i vibracija , Stetnih zracenja , nepovoljnih klimatskih uvjeta):

opasnosti od pozara , elektri¢nog udara i $tetnih i otrovnih tvari

1.  Osobna zastitna sredstva (upisati naziv sredstva):
za ucenika radno odijelo, zastitne cipele
Redni Sto radim? Kako radim? Zasto radim?
i Podijeliti rad na radne operacije Upisati sredstva ¢ime se izvodi radna Upisati §to se postize ako se radi
i upisati redoslijedom kako ih operacija i opisati kako se izvodi. na opisani nadin.
treba izvoditi.
1 2 3 4
1. Spojiti KTS670 dijagnosticki uredaj | KTS670 dijagnostic¢ki uredaj spajamo preko 16-to | Pravilno spajanje dijagnostickog
s vozilom Kangoo Il pinskog kabela na 16- pinski konektor vozila. uredaja nam omogucava
komunikaciju sa kompjuterom u
vozilu.

2. Dati kontakt vozilu Okrenuti klju¢ u bravu za uklju¢ivane vozila na Samo ukljugeno vozilo omoguéava
poziciju 2 izvodenje dijagnostike sa

dijagnosti¢kim uredajem.

3. Ukljuciti KTS670 dijagnosticki KTS670 dijagnostic¢ki uredaj ukljuditi preko tipke Bez ukljuc¢enog dijagnosti¢kog

uredaj za ukljuivanje uredaja uredaja ne mozemo izvesti vjezbu.

8. | Aktiviranje tipke F12 Pritiskom na tipku F12 ( dalje ) pokre¢emo Pritiskom na tipku F12 ukljucujemo
program ESI-tronic2.0 programa ESI-tronic 2.0 za

istrazivanje i otkrivanje greSaka

4. Tipkom ,,Naziv* odabrati vozilo Preko spustajucih izbornika odabiremo, marka, Samo pravilno odabrano vozilo

Kangooll, koje dijagnosticiramo serija modela, tip, oznaka motora. omogucava nam izvodenje razli¢itih
Kangoo Il 1.5 dCi, 50kW, K9K 802,2008 dijagnostickih procedura.

5. | Aktiviranje tipke ,,Trazi* Aktiviranje tipke ,, Trazi“ aktiviramo sve tipke I1zborom tipke ,,Trazi®, ubacujemo

izbornika ESI-tronic 2.0 vozilo u donji dio preglednika sa
detaljnijim informacijama i
aktiviramo sve tipke izbornika

6. | Pokre¢emo tipku ,, Dijagnoza‘“ 1z izbornika ESI-tronic 2.0 s gornje strane Sa program ,, Dijagnoza“ mozemo
tipkanjem na ,, Dijagnoza“ pokre¢emo program za otkriti sve sustave na vozilu i
trazenje sustava i ispitivanje greSaka na vozilu. ispitivati greske po pojedinom

sustavu.

7. Aktiviranje tipke ,,trazenje sustava® | Aktiviranje tipke ,.traZenje sustava“ ucitavaju se svi | Novi alat za dijagnostiku daje nam
sustavi s brojem greSaka uz informaciju o popis svih sustava vozila s brojem
aktivnostima na vozilu i tipkanje ,,0k" greSaka po pojedinom sustavu.

9. Obiljezavanje pojedinog sustava Sustavi vozila koji Zelimo istrazivati obiljezimo Obiljezavanje pojedinog sustava

vozila na kojem istrazujemo greska | ,,Upravljanje motorom® i sa tipkom ,,Direktni omogucava nam istrazivanje i
i tipkanje ,,Direktni odabir* odabir* uz upute o aktivnostima na vozilu trazenje greSaka u tom sustavu
dobivamo: CR/EDC DCM 1.2
10. | Tipka ,,Dalje* Pritiskom na tipku ,,Dalje* dobivamo nove alat za Pritiskom na tipku ,,Dalje

pronalazenje i istrazivanje gresaka po pojedinom
sustavu vozila

dobivamo nove alate u kojem
mozZemo:

- identifikacija

- memorija gresaka

- brisati memoriju gresaka

- postavni ¢lanci

- prilagodba/podesavanje

- testiranje




1 2 3 4

11. | Ocitati memoriju greSaka Oznacavanjem ,, Memorija gresaka “ i pritiskom Sad znamo o kojoj se gresciradiiu
na tipku ,,Dalje* dobivamo gresku sa Sifrom i kojem je sustavu vozila
nazivom.
P0045 Senzor tlaka punjenja

12. | Otklanjanje greske Stavljam ,,Senzor tlaka punjenja“ u svoje leziSte Otklanjanjem kvara na vozilu
i sa odvijagem torex 25 uvijam vijak da bih utvrdio | osiguravamo njegov pravilan rad
senzor i sa utikatem uklju¢ujem ga u sustav

14. | Brisati memoriju greSaka Sa tipkom ,,Natrag“vracam se u alat za istrazivanje | Samo sa dijagnosti¢kim uredajem
sustava i greSaka i oznaGavam (poplavim) mozemo brisati greSke u memoriji
»Brisati memoriju gresaka“ i pritiskom na tipku vozila
,Dalje” brisemo gresku koju smo otklonili

15. | Ponovo pokrecemo Sa tipkom ,,Natrag” vra¢amo se dva koraka nazad Samo ponovnom dijagnostikom ve¢

,» Memorija greSaka“ pa ponovo pokre¢emo ,,Upravljanje motorom* pa opisanom, mozemo utvrditi dali smo

oznaéimo ,, Memorija gresaka “ i pritiskom na pravilno otklonili kvar ako dobivamo
tipku ,,Dalje* dobivamo: u ,,Upravljanje motorom* broj
Broj gresaka 0 greSaka 0

16. | Gasenje uredaja KTS670 Izlazimo iz programa ESI tronic, pa preko windows | Omoguéava nam izvodenje drugih
tipki iskljucujem uredaj,odspajamo 16- pinski kabel | testiranja.
sa 16- pinskog konektora na vozilu

17. | Spremanje radne okoline Iskljuciti vozilo,okrenuti klju¢ u bravu za Bez urednog radnog mjesta nema

ukljucivane vozila na poziciju 0.
16- pinski kabel i dijagnosticki uredaj spremiti u
skladiste.

dobrog automehanicara.

Ocjena:

( ) Potpis nastavnika:




LIST ZA PRIPREMU RADA

Naziv vjezbe:

Postupak provodenja EKO-testa na vozilu
Ford Eskort 1.6L. uredajem BEA 350

Nadnevak: 20.veljace 2015.

Godina obrazovanja: 3.

Trajanje vjezbe: 20 minuta

Nastavni cilj: Utvrditi pravilno izvodenje rada po operacijama — postupnost u radu, pravilna upotreba alata,

zastitne opreme, tocnost izvodenja zahvata i organizacije radnog mjesta.

IZVODENJE RADNE ZADACE - VJEZBE

Opasnosti pri izvodenju vjeZbe (upisati izvor opasnosti , primjerice: od pozara i eksplozije , mehanickih opasnosti , padova ,
elektricnog udara , Stetnih i otrovnih tvari , buke i vibracija , Stetnih zracenja , nepovoljnih klimatskih uvjeta):

opasnosti od pozara , elektri¢nog udara i $tetnih i otrovnih tvari

1.  Osobna zastitna sredstva (upisati naziv sredstva):
e Zaucenika radno odijelo, zastitne cipele
Redni Sto radim? Kako radim? Zasto radim?
i Podijeliti rad na radne operacije Upisati sredstva ¢ime se izvodi radna Upisati §to se postize ako se radi
i upisati redoslijedom kako ih operacija i opisati kako se izvodi. na opisani nadin.
treba izvoditi.
1 2 3 4
1. Otvaranje poklopca motora vozila Udemo u vozilo pa potegnemo rucicu ispod Za izvodenje operacije provodenja
Ford Eskort volana, izademo iz vozila pa podignemo poklopac postupka EKO-testa poklopac
motora vozila. motora vozila treba biti otvoren.
2. | Spajanje uredaja BEA 350 s Sondu za ispitivanje benzinskog motora uvué¢emo Samo s korektno spojenim
vozilom: do kraja u auspuh vozila i u¢vrstimo sa kljestima uredajem za provodene EKO-testa
- Spajanje sonde za ispitivanje koje se nalaze na ispitnoj sondi. na vozilo mozemo provesti
ispusnih plinova (za benzinska postupak.
vozila) Crvenu i crnu klemu sa uredaja spojimo na crvenu i
- spajanje klema crvena i crna na crnu klemu akumulatora vozila.
crvenu i crnu klemu akumulatora
vozila Vadimo traku za mjerenje ulja i u otvor
- postavljanje sonde za temperaturu | postavljamo sondu za temperaturu.
3. Startati vozilo Ubacimo kljué u bravicu, zategnemo ru¢nu ko¢nicu | Samo sa upaljenim vozilom i
u gornji poloZaj, mjenja¢ postavimo u nulti poloZaj, | osiguranim od pokretanja mozemo
pa startamo vozilo. provesti EKO-test
4. Ukljuciti uredaj za provodenje Utika¢ uredaja za provodenje EKO-testa BEA 350 Bez ukljuc¢enog uredaja za
EKO-testa BEA 350 spajamo s izvorom el. energije pa s crnom tipkom provodenje EKO-testa ne moZzemo
iza na poziciju ,,I* ukljuéujemo uredaj provesti postupak.
5. Oznaditi ,,EKO-test” na monitoru Na monitoru uredaja prikazuje nam se ,,Glavni Monitor uredaja nam prikazuje
uredaja izbornik* pa preko tipki F1,...,F5, koje se nalaze operacije koje moze obavljati ovaj
ispod monitora ozna¢imo ,,EKO-test* uredaj, mi odabiremo ,,EKO-test*,
pa s F5 idemo dalje.
4. | Oznaditi ,,ime ispitivaca“ Preko tipki F1,...,F5, koje se nalaze ispod monitora | Monitor uredaja nam prikazuje
ozna¢imo jedno ime imena od kojih odabiremo jedno,
koje ¢e biti prikazano na isprintanoj
traci pa s F5 idemo dalje.
5. | Vrsta ispitivanja Preko tipki F1,...,F5, ozna¢imo Kako je nase vozilo proizvedeno
,,sa katalizatorom prije 07. 2002 1997. i ima katalizator
6. ID podaci vozila: Preko tipke F3 ubacujemo podatke o vozilu Podaci o vozilu, prikazuju se na
- Model: Ford isprintanoj traci pa s F5 idemo
- Tip:  Ford Eskort dalje.
7. Unijeti potrebne podatke Zagrijavanje katalizatora Monitor uredaja nam prikazuje

Broj okretaja motora
Vrijeme
(Nije potrebno mijenjati)

pretpostavljene vrijednosti broja
okretaja i vrijeme za zagrijavanje
katalizatora koje ne mijenjamo pa s
F5 idemo dalje.




1 2 3 4
8. Pojas unosa Dozvoljen vrijednosti ispusnih plinova i broja Monitor uredaja nam prikazuje
okretaja ve¢ su unesene odabirom ,,Vrsta dozvoljen vrijednosti ispusnih
ispitivanja“ plinova i broja okretaja za nas tip
(Nije potrebno mijenjati) vozila pa s F5 idemo dalje.
9. Vizualna kontrola Slijedite upute za ispitivanje. Provjerite Ako postoji propustanje u ispusnom
nepropusnost ispusnog sustava na vozilu. sustavu, vozilo ne prolazi ,,EKO-
Nastavak sa tipkom ,,DA* test®, ako nema propustanja s tipkom
F5 idemo dalje.
10. Podesenje broja impulsa Na monitoru nam se prikazuje broj okretaja motora | Broj okretaja motora prilikom
i broj impulsa. zagrijavanja u praznom hodu je
povisen, s tipkom F5 idemo dalje.
11. Zagrijavanje motora Stis¢emo papucicu gasa, a na displeju monitora Uredaj za provodenje EKO-testa
vidimo grafikon o porastu temperature motora BEA 350, daje nam dalje provodenje
Nastavak slijedi kad temperatura motora prede postupka tek kad temperatura motora
70 C (na displeju u zeleno podrucje) prede 70 C, s tipkom F5 idemo dalje.
12. Zagrijavanje katalizatora Na displeju monitora prikazano nam je vremensko Za ispravan rad katalizator mora biti
zagrijavanje katalizatora, drzimo pedalu gasa u zagrijan na viSu temperaturu (300 C)
zelenom podrudju, i kad vrijeme bude na ,,0“
uredaj automatski prelazi na drugi nivo
13. Pratiti upute na monitoru Uredaj nas automatski vodi kroz mjerenja: Uredaj prati i mjeri ispu$ne plinove a
- pri povisenom broju okretaja mi moramo pratiti broj okretaja
(pritis¢emo gas pedalu da nam broj okretaja motora | motora da u svim rezimima rada bude
bude u zelenom podrucju) uredaj obraduje koli¢inu | u zelenom podrucju rada
ispusnih plinova
- pri praznom hodu (pustimo papucicu gasa i
pratimo dali je broj okretaja u zelenom podrucju)
uredaj obraduje koli¢inu ispusnih plinova
14. Printer izbacuje traku sa podacima Uredaj automatski izbacuje isprintanu traku sa Pregledom isprintane trake mozemo
podacima o prolaznosti vozila na EKO-testu ocitati podatke o koli¢ini ispusnih
plinova i prolaznosti vozila na
EKO-testu
15. Gasenje vozila Vozilo gasimo okretanjem klju¢a u bravici na Poslije izvrSene procedure pregleda
polozaj ,,0¢ vozilo treba ugasiti
16. Gasenje uredaja i pospremanje Uredaj gasimo preko crne tipke iza na poziciju“0 Bez urednog radnog mjesta nema

dodatne opreme, pospremanje
radnog mjesta

otpajamo utika¢ sa izvora struje, vadimo sondu za
ispitivanje i sondu za mjerenje temperature,
otpajamo crvenu i crnu Klemu sa akumulatora,

sve briSemo krpom, postavljamo traku za mjerenje
ulja u otvor na motoru vozila.

dobrog automehanicara.

Ocjena:

Potpis nastavnika:




